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Parabéns pela compra da maquina de solda FORTG WSE250i 220V. Com esta
unidade de soldagem, vocé podera experimentar muitas vantagens no processo
de soldagem TIG. Este equipamento lhe permitird obter um acabamento
profissional de soldagem em aluminio, liga de aluminio, ago carbono, cobre, ago

inoxidavel, entre outros.

CONHECENDO A MAQUINA

A maquina de solda WSE250i FORTG possui um retificador com a tecnologia mais

avangada no que se trata de transformador e inversor.

O desenvolvimento do inversor de soldagem com protecdo a gas beneficia os
equipamentos de solda a partir do desenvolvimento da teoria de fornecimento de
energia ao inversor.

A fonte de energia do inversor de soldagem com protecao a gas utiliza-se de alta
poténcia MOSFET, componente responsavel para transferir a frequéncia de
50/60HZ para até 100kHz e, em seguida, reduzir a voltagem e comutar a saida de
voltagem de alta poténcia através da tecnologia PWM.

Devida a grande redugao de peso e volume da unidade principal do transformador,
a eficiéncia aumenta para 30%. O surgimento do equipamento inversor de
soldagem é considerado uma revolucgdo para a industria de soldagem.

As maquinas de solda da série AC/DC sdo maquinas de duas vias: sua maior
caracteristica é a fungdo DC que pode ser utilizada para soldar aco inoxidavel, ligas
de aco, aco carbono, cobre e outros metais. A AC pode ser utilizada para soldar
materiais de aluminio e ligas de aluminio, como a soldagem de scooters, bicicletas,
dentre outros.

A miaquina da série AC / DC adota uma tecnologia exclusiva de inversor HF.
3 WWW.FORTG.COM.BR
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Comparada com a mdquina tradicional, ela é compacta no volume, leve no peso,

eficaz na transferéncia e economiza em consumo de energia.

Além de adotar o dobro da tecnologia inversora a WSE250i FORTG tem

caracteristicas de saida através da onda quadrada, 6tima for¢a do arco, ampla

faixa de limpeza e arco continuo, com pequena corrente, 0 que garantird um

excelente resultado na soldagem.

A WSE250i 220v FORTG FG4312, INCLUI

01 Maquina de Solda WSE250i;
01 Garra;

01 Mascara de soldagem;

01 Porta eletrodo;

01 Tocha TIG.

Reparos elétricos s6 devem ser realizados por um engenheiro técnico
aprovado e sé com a soldadora desconectada da fonte de energia.

Utilize a soldadora apenas com as tampas removidas.

O aparelho deve ser configurado corretamente.

Desligue da energia principal antes de realizar manutengao ou reparos.
Soldadoras TIG sdo simples e seguras para operar em circunstancias

normais. NAO as utilize em condicdes de chuva ou tempo muito Umido.

CUIDADOS DE SEGURANGCA

As instrucdes de seguranga a seguir devem ser observadas antes de utilizar a

4
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magquina de solda.

Para sua prépria seguranga, leia as informagdes a seguir cuidadosamente antes de
conectar a maquina de solda na alimentagdo elétrica. O equipamento somente

devera ser utilizado para o tipo de operagdo na qual foi projetado.
Qualquer outro tipo de uso indevido fica sob a responsabilidade de seu usuario.

No processo de soldagem, havera inimeras possibilidades de lesdo, portanto, por
favor, utilize equipamentos de seguranga adquados sempre e, principalmente,
durante a operagdo do equipamento. Para maiores detalhes verifique as Normas
Técnicas de Seguranga adequadas ao seu tipo de atividade.

AVISO!
Esta maquina é utilizada principalmente em industrias. Ela produzira

ondas de radio e devido a isso o trabalhador deve se proteger adequadamente.

N3o tente levantar a soldadora com o cilindro de gas montado na parte traseira da

plataforma. Sempre retire o cilindro de gas antes de levantar.

O equipamento pode ser utilizado em uma superficie plana ou inclinada até no

maximo 15°.

5 WWW.FORTG.COM.BR
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Nado seguir as instrugdes descritas abaixo pode resultar em choque
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choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves ao usudario
que operar o produto.

» A maquina de solda sé deve ser ligada a uma fonte de alimentagdo
monofasica com a mesma tensdo indicada nas especificagdes;

» N&o deixe a maquina exposta a chuva. Ndo a utilize em lugares Umidos ou
molhados. Mantenha a area de trabalho bem iluminada;

» Proteja-se contra choques elétricos evitando contato corporal com
superficies aterradas, como por exemplo, canos radiadores, fogdes e caixas
de refrigeradores;

» Guarde a maquina fora de uso: quando a maquina ndo estiver sendo usada,
deve ser guardada em local seguro, longe do alcance de criangas;

» Naéo force a ferramenta, assim ela funcionara melhor e com maior seguranca
dentro dos limites para os quais foi projetada;

» Nunca toque a ponta de contato da tocha quando esta estiver quente;

» Gases toxicos sdo liberados durante o processo de soldagem. Utilize sempre
a maquina em locais bem ventilados;

» Cuidado com o cabo de alimentacdo e tocha: nunca carregue a maquina pelo
cabo de alimentacgédo elétrica ou tocha. Ndo desconecte o plugue da tomada
puxando pelo cabo. Proteja o cabo elétrico contra calor, 6leo e objetos

cortantes;
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Utilize sempre mdscara de solda com o filtro do visor correto para realizar a
solda. Nunca olhe diretamente para o arco de solda sem a devida protecao
para os olhos, sob o risco de prejudicar a visdao permanentemente;

Utilize luvas de proteg¢dao durante todo o processo. As luvas protegem as
maos contra raios ultra-violeta, o calor direto da chama e eventuais fagulhas
de solda;

Use um avental de couro para proteger contra fagulhas quando estiver
realizando o trabalho de solda;

Quando a solda for realizada na posicdo acima da cabecga, utilize um
capacete para proteger a cabeca e 0 pescogo;

Recomenda-se o uso de botas industriais quando estiver operando a
maquina;

Desligue a maquina através do bot3o de Liga/Desliga antes de desconectar
da tomada;

Verifique o fator de trabalho da maquina para ter um maior aproveitamento
do tempo de soldagem;

Madquinas e processos de soldagem envolvem técnicas que sdo melhor
assimiladas se o operador ja tem uma previa formacao especifica para tal, ou
gue ja tenha experiéncia pratica. Caso, seja a primeira vez que utiliza uma
maquina de solda, como medida de seguranga é aconselhavel procurar ajuda

profissional para aprender apropriadamente a manusear o equipamento.

EM CASO DE DUVIDAS, PROCURE CONSELHO PROFISSIONAL.

WWW.FORTG.COM.BR
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PRECAUCOES RRE

e Todos os materiais inflamdveis devem ser removidos da drea de
soldagem.

e NAO atinja um arco sobre ou perto do cilindro de gas.

e NAO tente soldar recipientes de combustivel ou de gs a menos que os
procedimentos adequados foram tomados para garantir que nenhum
vapor permaneg¢a. Os tanques de combustivel devem ser
cuidadosamente limpos antes da soldagem.

FUMACA DA SOLDAGEM

Gases toxicos sempre sao desprendidos durante o processo de soldagem TIG.

Utilize sempre a solda em uma area bem ventilada.

BRILHO DO ARCO

Sempre use uma viseira ou um capacete de soldagem equipado com o filtro de

vidro correto. Nunca utilize o equipamento de seguranca danificado.

CALOR

Use luvas de soldagem em todos os momentos enquanto estiver soldando. Elas
vao proteger as maos da radiacdo ultravioleta e do calor direto do arco. Também é

recomendado que o macacao seja usado.

ROUPAS PROTETORAS ADICIONAIS

8 WWW.FORTG.COM.BR
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e Ao soldar em configuragGes mais altas, vista um avental de couro para se
proteger dos respingos.

e Ao soldar na posi¢do elevada, use uma prote¢dao adequada para proteger
a cabeca e pescoco.

e Erecomendavel usar o calgado industrial, incluindo biqueira de aco.

DICAS DE SEGURANCA

Choque Elétrico — pode levar a morte !

e Configure o encaixe terra de acordo com o requerimento padrao.

e E proibido tocar nas pecas elétricas e no eletrodo quando a pele estiver nua
usando luvas ou roupas molhadas.

o Certifique-se de que vocé estd devidamente isolado do chdo e da oficina.

o (Certifique-se de que vocé esta em uma posi¢do segura.
Gdas — pode ser prejudicial a saude!

e Mantenha sua cabega longe do gias.

e Quando estiver soldando, um extrator de ar deverd ser utilizado para

impedi-lo de respirar o gas.

No processo de soldagem ou corte, niao havera qualquer
possibilidade de lesdo, mas para isso, utilize os itens de seguranca
durante a operagdo. Para mais detalhes, consulte o Guia de
Segurangca do Operador, que esta em conformidade com os

requisitos de prevengdo do fabricante.
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Radiagdao — é nocivo aos olhos e pode queimar a pele!
° Use o capacete, o filtro de luz e o vestuario de protegdo adequado para
proteger os olhos e o corpo.
Incéndio
e A faisca da soldagem pode causar incéndio. Certifique-se se a darea de
soldagem estd sem estopa ao redor.
Barulho — o barulho extremo é prejudicial ao ouvido.
e Use o protetor auricular ou outra coisa que proteja o ouvido.
e Se houver outra pessoa em volta, alerte-a que o barulho é prejudicial a

audicao.
Mal Funcionamento — Quando tiver problemas, contate
profissionais.

° Se tiver problemas na instalagdio e na operagdo, siga este manual de
instrugdes.

. Se tiver problemas para entender o manual ou ndo conseguir resolver o
problema com as instrugdes, vocé devera contatar o fornecedor ou o servigo de

atendimento da FORTG para ajuda profissional.

AVISO
O interruptor de prote¢ao de fuga deve ser adicionado ao utilizar

a maquina!

10 WWW.FORTG.COM.BR
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MODELO
PARAMETRO

11

Energia Vol. V

Frequéncia . HZ

Corrente de Entrada . A
Corrente de Saida . A
Sem Carga Vol. .V

Saida Vol. .V

Pré-Aquecimento . S
Pulso de Trabalho . %

Fator de Trabalho . %

Tempo de Atenuagdo . s

Cargade Gas. S

Arco de Soldagem

Eficiéncia. %

Ciclo de Trabalho . %

Fator de Energia

Grau de Isolagdo
Grade do Grau de Blindagem

Peso . KG

Dimensdao . mm

FORTG
WSE250i

1 faseAC220+15%

50/60

22
10-250
56
20
0-2
20-80

250@60
190@100

0-5
2-10
HF
85
60
0.93
F
P21
23
495*330*390
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1)

1.1

1.2

2)
2.1

2.2

2.3

12

Interruptor de Transferéncia

Interruptor de Transferéncia AC/DC: Quando colocar o interruptor na posi¢do
"AC", a soldagem serd a arco AC, ou seja, podera ser utilizada em materiais tal
como o aluminio. Quando colocar o interruptor na posi¢do "DC”, o DC ¢é a
soldagem a arco, ou seja, podera ser utilizado em ago inoxidavel, ferro, cobre
e outros metais.

Chave de transferéncia/pedal: Quando colocar o interruptor na posicdo
"DESLIGADQ", a corrente é ajustada no painel, quando na posi¢ao "LIGADO",
a corrente é ajustada pelo pedal.

Botdo de Ajuste

Ajuste do tempo do pré-fluxo: Para garantir o melhor resultado de soldagem,
o0 argonio deve vir antes da corrente. Este botdo tem a finalidade de ajustar o
tempo entre o argoénio e o arco elétrico.

Corrente do botdo de ajuste: Este botdo é para a corrente. Quando o
interruptor de transferéncia do pedal estiver na posicdo de "DESLIGADQ", ele
funcionara.

Interruptor de Pulso de Trabalho: Durante a soldagem a arco AC, as correntes
sdo transferidas do lado de cima e para o lado de baixo continuamente.
Quando a corrente passa do tungsténio para a peca de trabalho, a corrente
sera positiva. Neste momento, a vara aquece ligeiramente e a quantidade de
calor é concentrada, o que é bom para a soldagem.

Quando a corrente passa da peca de trabalho para a vara, sera uma corrente
negativa. Neste momento, ela pode limpar o 6xido da superficie da forca de
trabalho, o que melhora o resultado da soldagem.

Porém, a vara pode queimar devido ao calor. Devido a isso, o botdo servira

WWW.FORTG.COM.BR
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para ajustar a relagdo do tempo positivo e a corrente reversa. Quando estiver
na posigdo "0", a proporgdo é de 50% para 50%; na posi¢cdo "5", a relagdo é
de 80%, e na posi¢do "-5", relagdo é de 20%. Rode no sentido horario do
relégio, até a corrente lateral ficar curta e a corrente negativa ficar longa.
Quando voltar para a esquerda, sera o oposto.

Aviso: A corrente grande deve usar um pulso pequeno; acima de 200A e o
pulso abaixo de 30%. A corrente menor deve usar um grande pulso; abaixo
100A, e o pulso acima de 50%.

Botdo de Ajuste Descendente: Quando terminar a soldagem e o arco parar,
para fazer um bom contorno, a corrente sera reduzida gradualmente até parar.

Este botdo servira para ajustar o tempo da corrente descendente.

Nota: Quando usar o controle do “pedal”, feche no sentido anti-hordrio até “O”".

2.5

Botdo de Ajuste do Tempo do Pds-Fluxo: Como parte do trabalho serd oxidado
apenas apos a soldagem por causa do calor, quando a soldagem parar; ela
deverd usar o argénio do macarico para esfriar por um tempo. O botdo serve

para ajustar o tempo do pds-fluxo em até 10 segundos.

FUNGCAO DO PAINEL FRONTAL E INSTRUCOES

3) Fungdo Indicadora

1) Superaquecimento no indicador de prote¢do: Quando a maquina funciona por

um

continuo e longo tempo e com grande corrente, a fim de evitar que o

componente queime por fora, a fungdo de protegdo contra o superaguecimento

13
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serd configurado. Quando o indicador estiver aceso, o trabalho devera ser
interrompido, mas ndo ha necessidade de desligar a maquina. Depois de 2-3
minutos o trabalho podera ser retomado.

2) Indicador de anormalidade: O indicador acende quando ha alguma coisa
anormal no interior da maquina.

Quando estiver aceso, desligue o interruptor de energia e reinicie a maquina
depois que o indicador estiver desligado. Ele continuara a trabalhar se a maquina
ficar normal. Se o indicador acender novamente, mande-o para algum profissional

verificar ou para o fabricante.

INSTALAGAO

A indugdo por energia é um equipamento com compensagao de voltagem de

energia. Quando a voltagem da energia se move entre £ 15% da tensdo nominal,
ele ainda podera trabalhar normalmente.

Quando usar o cabo longo, para evitar que a voltagem diminua, uma sugestdo é
que o operador utilize um cabo com se¢do maior. Se o cabo for muito longo, isso
podera afetar o desempenho do sistema de energia. Com isso, sugerimos que seja
utilizado o comprimento configurado.

1. Certifique-se se a entrada da maquina ndo esta bloqueada ou coberta, com
isso o sistema de refrigera¢do ndo funcionara.

2. Faca uma boa conexdo na fonte do gds blindado. Na passagem de
fornecimento de gas ha um cilindro, um medidor do fluxo de argbnio
descomprimido e tubulagdo. No momento da conexdo, parte da tubulagdo
demanda que seja utilizada uma bracadeira ou outras coisas para prender, para
evitar vazamentos de argbnio ou que entre ar.

3.  Use um cabo de indugdo cuja sec¢do n3o seja inferior a 6 mm 2 para ligar a
14 WWW.FORTG.COM.BR



/ \1)]

FORTS IR

y tooico FG4311
caixa no chdo. A forma certa de ligagdo é conectar o parafuso de aterramento

atras do dispositivo de terra.

4. Coloque o gancho do cabo na tomada de fixagdo na polaridade "+" do painel.
Gire no sentido hordrio e aperte firmemente. Coloque bragadeira do outro lado na
peca de trabalho.

5. Instale a arma de agua de acordo com o esbogo. Conecte o parafuso de
cobre da arma de agua com o conjunto gds-eletricidade, aperte no sentido
hordrio.

6. Quando usar o controle do pedal, ligue a tomada de ar de dois nucleos e
uma tomada de ar de trés nucleos com a tomada de ar pertinente no painel.

7. De acordo com o grau de voltagem de entrada, conecte o cabo de energia na
caixa com o grau relevante de voltagem. Certifique-se de que ndo ha erro e se ha
diferenca de voltagem entre o alcance permitido. Depois, a instalagdo estara

concluida e a soldagem estara disponivel.

15 WWW.FORTG.COM.BR
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DIAGRAMA DE INSTALAGAO

®

Cabo de energia, AC220V
Medidor e Cilindro de Argonio
Tocha TIG de Soldagem
Macarico Argonio

Pedal e cabo de controle (NAO INCLUSO)
e Porta Eletrodo

@)
@
®
@
®
®
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EXPLICANDO SOBRE O PAINEL DE CONTROLE

» INDICADOR DE
INDICADOR DE PROTECAO ANORMALIDADE
DE TEMPERATURA

4 .
DISPLAY SELETOR
DIGITAL ™ H=Ei{ WSE250 7 TIG/MMA
i 10

INDICADOR DE

ENERGIA i SELETOR

O Ac/Dc

INTERRUPTOR
LIGA/DESLIGA INTERRUPTOR

LIGA/DESLIGA
MMA + PEDAL

\_
SELETOR 2 TEMPO DE
TEMPORIZADOR “ATRASO DE GAS

ARC
~—__LIMPAR
LARGURA
@ =X £ = @
1 . ] il
( | ] ) |
i Lr =& o \\ - /
CONECTORES CONECTORES GARRA DE
FUNCAO TIG FUNCAO PEDAL ATERRAMENTO

Instrugdo da Fungao de Soldagem AC
1. Coloque a chave de transferéncia AC / DC na posi¢do "AC".
2. Ligue ointerruptor e a ventoinha comecara a rodar.

3. Ligue o interruptor de argdnio e ajuste o fluxo de gas para o padrdo nominal.
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4. De acordo com o grau de oxidagdo da superficie da pega de trabalho, ajuste
para cima e para baixo a corrente de proporgdo.

5. Pressione o gatilho do magarico e a valvula eletromagnética ligard. Vocé
ouvird o som do liberador de eletricidade e o brilho HF e, a0 mesmo tempo, o

argbnio saira do magarico.

Aviso: Se for a primeira soldagem, vocé devera pressionar o interruptor por alguns
segundos antes de comegar a soldar, até que todo o ar na passagem de gas seja
removido e, em seguida, comece a soldar. Quando vocé parar de soldar, o argonio
ainda fluird por alguns segundos, que é projetado para garantir que os pontos de
solda sejam protegidos antes de esfriar. Assim, quando o arco elétrico parar,

mantera a posicao de soldagem por um tempo e depois passard para o magarico.

6. Configure o interruptor para o trabalho manual/pedal de acordo com a
necessidade.

(1) Coloque o interruptor na posicdo "DESLIGADO", e a corrente serd
ajustada pelo botdo do painel.

(2) Coloque o interruptor na posicdo "LIGADQ", e a corrente serd ajustada
pelo pedal e o botdo do painel parara de trabalhar. A energia do pedal
tem razdo direta com a corrente de maior forga, corrente maior.

7. Ajuste o “Pré-fluxo”, “Pés-fluxo” e o “Tempo descendente”.

8. Mantenha um espaco de 2-4mm entre o pdlo do tungsténio e a peca de
trabalho. Pressione o interruptor do controle do macarico e o eletrodo entre a
peca de trabalho e a eletricidade HF sera liberado. Apds a abertura do arco, o

brilho HF desaparecerd e em seguida podera comecar a trabalhar.

18 WWW.FORTG.COM.BR
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Instrugdo da fung¢do de soldagem a arco DC

1. Coloque o interruptor “AC/DC” na posi¢cdo “DC”.

2. Ligue o interruptor e a ventoinha comegara a rodar.
3. Abra o interruptor de argbnio e ajuste o fluxo de gds para o padrdo nominal
(consulte a tabela de fluxo).

4. Ainstrugdo para a soldagem a arco é a mesma parao No. 5,6, 7, 8.

Pedal de Pé
1. Conecte os nucleos duplos e a tomada de ar de trés nucleos do interruptor

de pé para os nucleos duplos relativos e tomada de trés nucleos no painel da

maquina.
2. Coloque o interruptor do controle remoto do painel frontal para "LIGADO".
3. Ajuste o botdo do interruptor de pé para a posi¢ao correta, para configurar a

corrente de soldagem de saida.

4, Quando estiver soldando, aperte lentamente o pedal para iniciar a soldagem.
Enquanto isso, a corrente aumentara e a corrente de soldagem sera configurada.
Para encerrar a soldagem, libere lentamente o pedal. Enquanto isso, a corrente de
soldagem diminuird lentamente até que o arco da soldagem saia e o gas de atraso

comece a finalizar a soldagem.

Aviso:
E proibido retirar ou colocar o cabo ou conector durante o processo
de soldagem ou com ela ligada. Isto podera prejudicar sua

seguranca e danificara a maquina.
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MANUTENCAO

1. Remova o po a seco e limpe o compressor de ar regularmente. Se maquina
de solda estiver em um ambiente com fumaga e polui¢do do ar, o p6é da maquina
precisa ser removido todos os dias.

2. A pressdao do ar comprimido deve estar dentro do permitido a fim de evitar
danos a pequenos componentes no interior da maquina.

3. Verifique o circuito interior da maquina de soldagem regularmente e
certifique-se se o circuito esta conectado corretamente e se os conectores estdo
conectados firmemente (especialmente a conexdo e os componentes inseridos).
Se forem encontrados extensdes e cabos soltos, favor dé uma boa polida neles e
depois os conecte firmemente novamente.

4. Evite que agua e vapor entrem no interior da mdaquina, se eles entrarem
dentro da maquina, favor seque-a e depois verifique seu isolamento.

5. Se a maquina de solda for ficar um tempo sem ser operada, ela deve ser

colocada em uma embalagem e guardada em um ambiente seco.

CUIDADO
Antes da manutencao e verificagdo, a energia devera ser desligada

e, antes de abrir a caixa, verifique se o cabo de energia foi retirado.
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ANTES DA CHECAGEM

AVISO

Experimento cego e reparagdo descuidada pode levar a maiores problemas na
magquina. Com isso, sera necessaria uma verificagdo formal e a reparagdo sera
mais dificil. Quando a maquina é eletrificada, nas partes descobertas ha voltagem
que apresenta risco de vida. Qualquer contato direto e indireto ird causar choque

elétrico, e um alto choque elétrico pode levar a morte.

@ Aviso: No periodo de garantia de manuten¢do, se o usudrio fizer uma
checagem ou reparo errado na inducdo de energia sem nossa permissdo, a

garantia de manutencdo gratuita oferecida pelo fornecedor serd invalida.

NOTAS E MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Ambiente

1) A maéquina pode funcionar em um ambiente onde as condi¢des sdo secas
com uma umidade maxima de 90%.

2) Atemperatura ambiente é entre 10 a 40 graus centigrados.

3) Evite soldar no sol ou em gotejamentos.

4) N3o use a maquina em um ambiente onde ha poluicdo ou gases corrosivos.

5) Evite soldagem a gis um ambiente onde ha forte fluxo de ar.

2. Normas de segurancga
Na maquina de solda ha instalado um circuito de protegdo a alta
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voltagem, corrente e temperatura. Quando a voltagem, a corrente e a

cot

temperatura da maquina excederem até o limite permitido, a mdquina parara de
funcionar automaticamente. Estes fatores quando altos, provocam danos na
maquina, devido a isso o usudrio devera prestar atengdo as seguintes
recomendagdes:
1) A areadetrabalho devera ser adequadamente arejada!
A maquina de solda é uma maquina poderosa. Quando estiver sendo

manuseada, serd geralmente por altas correntes e apenas o vento nao satisfara as
exigéncias legais de ventilagdo da maquina. Entdo, ha um ventilador dentro da
maquina para que possa esfria-la. Certifique-se de que a entrada nao esta
bloqueada ou fechada, que é de 0.3 metros da maquina de solda a objetos do
ambiente. O usudrio devera certificar-se se a area de trabalho esta
adequadamente ventilada. Isto é importante para a performance e tempo de vida
util da maquina.
2) Na&o sobrecarregue a maquina!

O operador da maquina devera lembrar-se de olhar o atual ciclo de
trabalho (reagdo ao ciclo de trabalho escolhido). Mantenha-se atento para que a
corrente de solda ndo seja superior a corrente maxima do ciclo de trabalho. A
corrente quando sobrecarregada pode danificar e até mesmo queimar a maquina.
3) Ni&o exceda a voltagem!

A capacidade de voltagem pode ser encontrada no diagrama dos
principais dados técnicos. O circuito de compensagdo automatica de voltagem ira
garantir que a soldagem se mantenha atualizada no arranjo permitido. Se a
capacidade de voltagem exceder o limite do arranjo permitido, isto causara danos
aos componentes da maquina. O operador deve entender a situacdo e tomar

medidas preventivas.
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4)  Ha um parafuso de aterramento atras da maquina de solda e também ha um
marcador de aterramento sobre ele. O manto deve ser aterrado firmemente com
um cabo cuja sessdo seja mais de 06 milimetros quadrados a fim de evitar
eletricidade estatica e vazamento.

5) Se otempo de soldagem ultrapassar o limite do ciclo de trabalho, a maquina
de solda ird parar de trabalhar para protegdo. Por a maquina estar superaquecida,
o interruptor de controle de temperatura estara LIGADO e a luz do indicador
estara vermelho. Nesta situagdo, vocé ndao deve puxar da tomada para deixar o
ventilador esfriar a maquina. Quando a luz do indicador apagar e a temperatura

abaixar, vocé podera soldar novamente.

DUVIDAS QUE PODEM SURGIR DURANTE A SOLDAGEM

Acessorios, materiais de soldadura, fator meio ambiente, poderes de
abastecimento talvez tenha algo a ver com a soldagem. O usuario deve tentar

melhorar o ambiente de soldagem.

A. Um ponto preto na soldagem

O local de soldagem nado esta prevenido de oxidagdo. O usudrio deve checar o
seguinte:

1. Certifique-se se a valvula do cilindro de argonio estd aberta e se sua pressado é
suficiente. O cilindro de argonio deve ser preenchido até ter pressdo suficiente
novamente se a pressao do cilindro for abaixo de 0.5Mpa.

2. Verifique se o medidor de fluxo esta aberto e se tem fluxo suficiente. O

usudrio podera escolher um fluxo diferente de acordo com a corrente de
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soldagem, a fim de economizar gas. Mas um fluxo muito pequeno podera causar
um ponto de solda preto porque o gas preventivo é muito curto para cobrir o
ponto da solda. Sugerimos que o fluxo de argbnio seja mantido min 5L/min.

3. Verifique se o magarico esta bloqueado.

4. Se o circuito de gas nado for hermeticamente fechado ou se o gas nao for puro
podera diminuir a qualidade da soldagem.

5. Se o ar esta fluindo poderosamente no ambiente de soldagem, isto podera
diminuir a qualidade de soldagem.

B. Solda Arco é dificil, e facil de pausar
1. Certifique-se se a qualidade do eletrodo de tungsténio é alta.
2. Afie o final do eletrodo de tungsténio para afunilar. Se eletrodo de tungsténio

nao for afiado, sera dificil de atingir e causar arco instavel.

C. Corrente de saida nao valor nominal
Quando a capacidade de voltagem se afastar do valor nominal, isto fard com que a
corrente de saida ndo combine com o valor nominal; quando a voltagem é inferior

ao valor nominal, a saida maxima podera ser inferior ao valor nominal.

D. A corrente ndo estd se estabilizando quando a maquina esta
sendo operada

Isto tem algo a ver com os seguintes fatores:

1. Avoltagem do fio elétrico foi alterada.

2. Hainterferéncias prejudiciais no fio elétrico ou em outro equipamento.
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E. Avara estd queimando

O pulso de trabalho esta muito alto, o que elevou ainda mais o calor da vara.

F. Ao soldar aluminio, o filme oxidado ndo pode ser quebrado:

1. O valor da soldagem esta errado.

2. O pulso de trabalho esta muito baixo.
3. O inversor MOSFET estd quebrado.

FALHA DE VERIFICACAO

Falha

1. O indicador de
energia nao esta aceso,
a ventoinha ndo estd
funcionando e ndo ha
saida de soldagem.

2. O
energia esta aceso, a

indicador de

ventoinha ndo esta
funcionando ou gira
em varios circulos e
ndo hd saida de

soldagem.

25

Métodos e Solugoes

1. Interruptor de energia ndo esta funcionando.

2. Verifique se a rede de arame eletrificado (que esta
ligado ao cabo de entrada) esta funcionando.

3. Verifique se o cabo de entrada estd fora do
circuito.

1. A conexdo errada a 330v causa na mdaquina um
circuito de protecdo. Conecte a 220v e tente
novamente.

2. Se a energia a 220v n3o estd estabilizando (cabo
de entrada é muito fino) ou o cabo de entrada esta
conectado ao eletrificador causa na maquina um
circuito de protecdo. Adicione o cabo de secdo e o
conector de entrada e aperte firmemente. Feche a
maquina de 2-3 minutos, em seguida, abra-a
novamente.

3. O cabo do interruptor de energia do painel esta
solto. Aperte-o firmemente novamente.

4. Abrir e fechar o interruptor de energia
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3. Ventoinha est3
funcionando, o
indicador ndo esta

aceso e o som do HF
do arco de soldagem
ndo pode ser ouvido e
o limpador de
soldagem ndo pode
atingir o arco.

4. O
anormalidade ndo esta

indicador de

aceso, o som do HF

arco nao pode ser
ouvido e o limpador de
soldagem pode atingir

O arco.

5. 0
anormalidade

indicador de
esta

constantemente em curto periodo de tempo causa
na maquina um circuito de protegdo. Feche a

maquina de 2-3 minutos, em seguida, abra-a

novamente.

5. O retransmissor do circuito principal 24v do painel
de energia ndo estd perto ou estd danificado.
Verifique a fonte de energia 24v e o retransmissor. Se
o retransmissor estiver danificado, substitua-o pelo
mesmo modelo.

1. Verifique se o cabo do magarico esta quebrado.

2. Verifique se o cabo de aterramento estd quebrado
ou se estd conectado a peca de soldagem.

3. O terminal de saida do eletrodo positivo ou o
macarico eletrificado estdo fora do interior da
maquina.

1. O cabo primario de transformador arco ndo esta
conectado ao painel de energia firmemente,
aperte-o novamente.

2. A ponta do arco estd oxidado ou muito longe, dé
uma boa polida nele ou altere-o cerca de 1 mm entre
a ponta do arco de soldagem.

3. O interruptor (vara / soldagem de argbnio) esta
danificado, substitua-o.

4. Alguns componentes do circuito do HF do arco de
soldagem estdo danificados, descubra quais e
substitua-os.

1. Talvez seja a protec¢do de superaquecimento, feche
maquina e, em seguida, abra-a novamente apés o



FORT

aceso, mas ndo ha
saida de soldagem.
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indicador de anormalidade desligar.

2. Talvez seja a protegdo de superaquecimento,
espere de 2-3 minutos (solda arco de argbnio ndo
tem fungdo de protegdo de superaquecimento).

3. Talvez o circuito inversor esteja com falha, levante
a ficha de energia do transformador principal, que
estd na placa MOS (VH- 07 que esta inserido perto da
ventoinha) e, em seguida, abra-a novamente.

(1)

()

Se o indicador de anormalidade ainda estiver
aceso, feche a maquina e puxe para cima o
cabo de energia da fonte de energia do HF do
arco de soldagem (que esta perto do VH- 07
inserido na ventoinha) e, em seguida, abra a
maquina:

Se o indicador de anormalidade ainda
estiver aceso, alguns dos fieldistor da placa
MOS estdao danificados. Encontre-os e
substitua-os pelo mesmo modelo.

Se o indicador de anormalidade n3o
estiver aceso, aumente o circuito do
transformador HF do arco de soldagem se
estiver danificado e substitua-o.

Se o indicador de anormalidade ndo estiver
aceso,

Talvez o transformador da placa do
meio esteja danificado, megca o volume de
indutancia e o volume Q do transformador
principal pela ponte de indutancia (L = 0.9-
1.6mH Q > 35). Se o volume for muito baixo,
substitua-o.

Talvez o tubo retificador secundario
do transformador esteja danificado. Encontre
os defeitos e substitua o tubo retificador pelo
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mesmo modelo.
4. Talvez o circuito de retorno esteja danificado.
6. Quando estiver

L 1. O valor da soldagem estd errado.
soldando aluminio, ndo

2. O pulso de trabalho estd muito baixo.

quebre o filme ) ) ;
3. O transistor bipolar MOSFET esta quebrado.

oxidado.
7. A vara esta

imad O pulso de trabalho esta muito alto, reduza.
queimada
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Em condigbes normais de uso, a garantia FORTG sobre este produto é de 180
(cento e oitenta) dias, 6 meses, contra defeitos de material e fabricagdo, mediante
apresentagdo da nota fiscal de compra (sendo: 3 meses de garantia legal,
contando a partir da data de emissdo da Nota Fiscal de Venda, e 3 meses de
garantia concedida pelo fabricante contra defeito de fabricacdo).

N3o ha garantia pelo produto quando houver a ocorréncia de mau uso por falta de
manuteng¢do e/ou por n3o seguir e respeitar as recomendacdes de trabalho do
equipamento.

A Nota Fiscal deve ser apresentada juntamente com a solicitagcdo de cobertura da

garantia.

s
Ligue

113508 9979

Horario de Funcionamento:
de Segunda a Sexta-feira das Bh as 18h

4 sac@fortg.com.br

ATENDIMENTO

CENTRALDE
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