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1. INTRODUGAO

Agradecemos a preferéncia por adquirir um produto FORTG! Nosso
objetivo é fornecer produtos de alta qualidade que satisfagam as
expectativas de nossos clientes, principalmente em custo-beneficio.

Recomendamos a leitura deste manual para melhor conhecimento da
estrutura, métodos para operacdo e demais detalhes para maximo
aproveitamento e seguranga. Proteja-se e a terceiros observando todas
as diretivas de seguranca do equipamento. O ndo cumprimento das
instrucdes pode resultar em acidentes e danos permanentes ao
equipamento.

As informagdes a seguir ndo compdem parte de nenhum contrato.

Os dados aqui expostos foram obtidos no processo de producdo e uso
do equipamento, bem como de outras fontes. Ademais, devido a um
continuo programa de pesquisa e desenvolvimento, reservamo-nos o
direito de alterar especificagbes que constam neste manual sem aviso
prévio. Portanto, cabe ao prdprio usudrio a responsabilidade de
averiguar se o equipamento ou processo descrito é apropriado para a
finalidade pretendida.

Ao receber a MAQUINA DE CORTE PLASMA FORTG, verifigue ao
desembalar o produto se ha partes danificadas em transporte. Em qualquer
eventualidade, contate-nos em tempo habil.

Vide a ultima pagina desse manual para informacgdes de garantia.
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2. MAQUINA DE CORTE PLASMA FORTG

A maquina FORTG de Corte Plasma CUT60, é feita pela mais alta
tecnologia inversora. A frequéncia 50Hz/60Hz é invertida para alta
frequéncia (frequéncia acima de 100KHz) por MOSFET. A baixa voltagem
e a corrente de retificacdo e a fonte de energia do inversor geram uma
poderosa corrente de soldadura DC através da tecnologia PWM. Devido
ao uso do inversor técnico do interruptor de energia, as dimensdes e
peso do transformador principal foram reduzidos substancialmente e a
eficiéncia aumentou 30%. Pilotando o sistema de arco, este ird atingir o
arco facilmente com o principio de oscilacdo de alta frequéncia. Ele tem
a funcdo de fornecer o gas da frente e desligar o atraso de gas.

A maquina de corte tem as seguintes caracteristicas:

e Estabilidade;

e Confiabilidade;

*  Luminosidade;

* Economia de energia

* Alta velocidade no corte;

* Nao faz barulho;

e Corta suavemente sem necessidade de
polimento.

A maquina de corte pode ser usada para cortar ago inox, aco carbono,
aluminio e qualquer outro metal como ouro, prata, niquel, entre outros.
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2.1. Dados Técnicos

DADOS

faixa de tensdo adequada (V)
Poténcia nominal de entrada (KW)

corrente de alimentagao nominal
minima

corrente de alimentagdo nominal
maxima

faixa de corrente de saida (A) TIG
faixa de corrente de saida (A) MMA

Ciclo de trabalho nominal de 20
graus (%)
Tensdo nominal sem carga (%)

Declive descendente (S)

FORTG |
160-250

6
20

45

20-45

60%

300
2,5
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*Eventualmente poderdo ocorrer diferencas entre aimagem no manual
e o0 equipamento fisico, haja vista a constante busca pela melhoria das
M4dquinasFORTG. Dessa forma, pode haver o caso do melhoramento do

equipamento sem a necessidade de substituicdo do manual.

3. CUIDADOS E RECOMENDAGOES

AVISO
A falha em seguir todos os avisos de seguranca pode resultar em

choque elétrico, incéndio, dano permanente ao equipamento e/
ou ferimentos graves ao operador. Siga as instrugdes deste
(WELITELR

ATENCAO

* Este equipamento deverd ser instalado por um eletricista
profissional.

* Para protecdo contra possiveis choques elétricos, é
imprescindivel a conexao correta e eficiente do fio terra.

* Siga as instrucdes de um profissional da drea de seguranca do
trabalho quanto a utilizacao de EPI’'s recomendados para cada
tipo de trabalho a ser realizado com este equipamento. A FORTG
nao se responsabiliza pelo descumprimento dessa orientagao.
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e Utilize sempre mascara de solda com o filtro do visor correto para
realizar os trabalhos com MAQUINA DE CORTE PLASMA CUT60 FG4021
FORTG. Sob o risco de danos permanentes a visdo, ndo olhe
diretamente para o arco de solda sem a devida protecdo para os olhos.

e N3o execute outro trabalho simultaneamente enquanto operando o
equipamento.

e N3o force o equipamento a executar trabalhos para os quais ndo foi
fabricado.

e Para melhor desempenho e seguranca, mantenha a area de trabalho
limpa e bem iluminada. Mantenha criangas, animais e visitantes longe
de seu local de trabalho, que deve estar equipado com chaves, cadeados
e medidas de seguranca em geral para que este equipamento nao seja
acidentalmente acionado, tocado ou manuseado por nao profissionais.

e Sob risco de choque elétrico e/ou danos permanentes fora do escopo
da garantia, ndo mantenha a maquina direto sob luz solar ou
gotejamentos. Nao permita que o equipamento entre em contato direto
com agua. A maquina de corte pode trabalhar em um ambiente onde a
temperatura externa varia entre 10 e 40 graus, com um nivel maximo de
umidade de 80%.

e N3do use a MAQUINA DE CORTE PLASMA CUT60 FG4021 FORTG
em um ambiente onde ha poluicdo, alta concentracdo de pd ou gas
corrosivo no ar.

e O componente variavel de calor interno comecara a funcionar se a
maquina ultrapassar o ciclo de trabalho, assim ela parard de funcionar e
o diodo vermelho interno ird acender. Ndo é necessario interromper o
circuito; a ventoinha continuard trabalhando para esfriar a maquina.
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Assim que a temperatura for reduzida até o permissivel, a maquina
poderd ser utilizada novamente.

e N3do exceda o limite maximo de corte permitido para cada ciclo de
trabalho.

e N3o utilize a maquina de corte em tubos congelados ou pressurizados.

e Certifique-se de que a ponta do cobre ndo estd conectada a peca
diretamente quando o usuario estiver cortando. O magarico deve estar
inclinado e a 01 milimetro aproximadamente do ponto de corte para
gue ponta do cobre ndo se danifique durante o corte.

e Durante o processo de corte plasma, se a frequéncia do arco de corte
cair ou estiver baixa, o operador pode estar lindando com algum atraso
ou oxidacdo da peca de trabalho. Interrompa o trabalho, revise o
equipamento e a ponta do magarico, limpe-o e/ou o desobstrua caso
necessario. Apds seguir essas instrucdes, o equipamento podera ser
operado normalmente.

e Na ocorréncia de queda ou quebra parcial de seu equipamento,
desligue-o imediatamente.

e Qualquer dano pessoal ou mecanico ao MAQUINA DE CORTE PLASMA
CUT60 FG4021 FORTG causado por modificagbes de terceiros nao
estd dentro do escopo garantia FORTG PRO. Para maiores informagoes
a respeito dos termos de garantia, verifique a ultima pagina deste
manual.
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4. INSTALACAO

4.1. Entrada de ligagdo por cabo (coloque a instalagdao de diagrama)

e Em toda maquina foi colocado um cabo de energia que deve ser
conectado de acordo com a voltagem de entrada da maquina de corte.
Se a maquina cuja voltagem é de 220V for conectada errada a AC 380V,
isto fard com que os componentes no interior da maquina queimem.

e Verifique se o cabo de energia esta conectado ao interruptor de forma
segura a fim de evitar oxidac¢do. Certifique-se se a voltagem estd dentro
da extensdo ondulada.

4.2. Saida de ligagao por cabo

e Certifique-se que o tubo do ar comprimido esta conectado ao conector
de cobre por um tubo de borracha de alta pressao firmemente.

e (Certifique-se se o parafuso de cobre da outra extremidade do
macarico estd conectado ao terminal eletrificado integrado e aperte em
relacdo ao sentido hordrio (evitard vazamento de gas). Certifique-se se a
outra extremidade do cabo de aterramento da garra esta conectado ao
terminal positivo no painel frontal e, em seguida, aperte-o.

e Certifique-se se a entrada de ar do macarico esteja conectada ao
interruptor do painel (se for um corte arco, o cabo de suporte do arco
do macarico deve estar ligado ao terminal correspondente).

10
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Verifique:

* Verifique se a maquina de corte estd aterrada firmemente de
acordo com o padrao.

* Verifique se todos o0s conectores estdo firmemente
conectados.

* Verifique se a voltagem esta correta.

5. OPERACAO

e Abra o interruptor de energia do painel frontal, mude o interruptor
para a posicdo “LIGADO".

e Ajuste a pressao do gds e deixe-o adequado a maquina. Abra a vdlvula
de pressdo do ar.

e Aperte o botdo do magarico e a valvula eletromagnética comecara. O
som do HF do arco podera ser ouvido e no bico do macarico devera sair
gas (no bico do magarico deverd sair fogo).

e Certifique-se de que a corrente de corte estd adequada para a
maquina de acordo com a espessura de corte da pega.

e Da ponta do cobre para peca de trabalho deve conter 01 mm (mas,
também que pode ser maior para fechar o arco de corte), pressione o
botdo do macarico e regule o painel da maquina para a necessidade do
trabalho de corte, e as faiscas do HF irdo diminuir imediatamente.
Assim, o operador poderd comecar a cortar.

11
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6. MANUTENCAO E SOLUCAO DE PROBLEMAS

* Remova a poeira do ar comprimido regularmente. Se a maquina de
corte for utilizada em um ambiente onde ha poluicdo e poeira, o pd
deve ser removido todos os dias.

* A pressdo é adequada para o corte, a fim de proteger pequenos
componentes da maquina.

* Verifique os conectores eletrificados e certifique-se se eles estdo
conectados firmemente (especialmente a conexdo e o0s
componentes inseridos) em seguida aperte os conectores.

* Evite que entre dgua dentro da maquina e danifique a mesma. Caso
entre agua seque-a imediatamente e tome uma medida de
isolamento por metro. Apds este procedimento, a maquina podera
ser operada sem nenhum problema.

* Caso a maquina fique parada por algum tempo, ela deverd ser
colocada em uma caixa e guardada em um local seco.

12



DEFEITO

1. O interruptor esta ligado, a

ventoinha nao estd funcionando e o

botdo do controle ndo esta
funcionando.

2. O indicador do interruptor esta
acesso e a ventoinha esta
funcionando. Porém, no botdo de
controle do magarico, ndao ha som
do arco de corte HF e a vélvula
magnética ndo esta funcionando.

3. O indicador do interruptor esta
acesso e a ventoinha estd
funcionando. Porém, no botdo de
controle do magarico ndo ha HF
som e a luz de sobreaquecimento
estd acesa.

4. O indicador do interruptor estd
aceso e a ventoinha e a vélvula
eletromagnética estdo
funcionando. Porém, ndo ha HF
som e a luz de sobreaquecimento
esta acesa.

5. O alternador da maquina esta
normal, mas o arco ndo é atingido
quando estd sendo operado.

FORTG

METODOS PARA RESOLUCAO

1. A protecgdo de sobrecarga esta funcionando.
Feche a maquina e depois de alguns minutos
abra-a novamente.

1. Verifique se o circuito do magarico esta
aberto.

2. Verifique se o botdo de controle do magarico
estda danificado.

3. Parte da energia assistente da placa superior
estd danificada e ndo ha nenhuma saida DC
24V

1. Verifique se o MOS K1170 do quadro
superior esta danificado (molde condutor esta
danificado).

2. A elevagdo do botdo da placa do
transformador estd danificada.

3. 0 molde do controle estd danificado.

Ha problemas na parte da formagao do arco de
corte, tais como:

1. Ha uma grande distancia entre a ponta de
descarga ou had uma adesdo na ponta de
descarga.

2. O nucleo primario do transformador arco
estd danificado e/ou com mau contato.

3. Verifique se a voltagem do retificador de
diodo é atingida quatro vezes.

4. Verifique se a capacidade elétrica do HF
102/10 KV esta gotejando. O transmissor esta
danificado.

1. Avoltagem de entrada estd muito baixa.
2. A pressdo do compressor de ar estd muito
alta ou muito baixa.

13
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7. TERMO DE GARANTIA FORTG

e O prazo de garantia é de 03 (trés) meses, jaincluso o periodo legal
O prazo de garantia inicia da data da compra pelo consumidor final, que deve

ser comprovada mediante apresentagao da nota fiscal de compra.

¢ A garantia sera concedida na forma acima descrita, somente nos p ostos de
servicos autorizados.

e A garantia se restringe exclusivamente a substituicdo e conserto de
quaisquer pecas com defeito de fabricacdo, observando os termos da lei e
deste manual.

e A garantia sO estara assegurada se as pecas consideradas defeituosas
forem substituidas pela Assisténcia Autorizada FORTG, mediante analise que
revele, satisfatoriamente para o fabricante, a existéncia do defeito de
fabricagdo reclamado.

e Os termos desta garantia ndo serdo apliciveis a nenhum produto que
venha apresentar defeito decorrente de uso inadequado, negligéncia ou
acidente, ou ainda, que tenha sido reparado ou alterado fora de uma
Assisténcia Autorizada FORTG.

e Pecas que apresentem desgaste natural decorrente do uso ndo tém
cobertura da garantia.

14
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CANCELAMENTO DA GARANTIA

* Danos decorrentes de mau uso ou acidente causado
pelo proprietario ou terceiro.

* Danos decorrentes de caso fortuito ou forga maion

* Uso em desacordo com o manual de instrucao,
operagao e manutencao do fabricante.

* Violagdes ou consertos feitos fora da assisténcia
técnica FORTG.

* Transporte e armazenamento inadequadao.

Observamos o direito de alterar as especificacdes e/ou as ilustracdes neste
manual, assim como termo de garantia, sem aviso prévio e sem incorrer na
obrigacdo de efetuar as mesmas modifica¢gdes nos produtos anteriormente
vendidos.

Contate a FORTG:

113508 9979

Horario de Funcionamento:
de Segunda a Sexta-feira das 8h as 18h

4 sac@fortg.com.br
\\ J

ATENDIMENTO

CENTRALDE
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