FORTG

Sumario
IO 1 o Yo [V Tor: o NP 3
2. InformagBes TECNICAS ..cccccuvrieeeeiiee e e 4
3. Instrugdes de SEZUIraNGa......ceeercurreeeiriiieeeeiireeeesrieeeeesireeeenas 5
L 0] o 1] - [l 1T U U U RPURUPPPPP: 9
STV - 1 o [0 (=] o Tor- [o TR SRR 14
6. Termo De Garantia FORTG .......cccciiiiieiiiiiieeeeeeee e 16



FORTG

1. INTRODUGCAO

Agradecemos a preferéncia por adquirir um produto FORTG! Nosso
objetivo é fornecer produtos de alta qualidade que satisfagam as
expectativas de nossos clientes, principalmente em custo-beneficio.

Recomendamos a leitura deste manual para melhor conhecimento
da estrutura, métodos para operacdo e demais detalhes para
maximo aproveitamento e seguranca. Proteja-se e a terceiros
observando todas as diretivas de seguranca do equipamento. O ndo
cumprimento das instrucdes pode resultar em acidentes e danos
permanentes PLAINA DESENGROSSADEIRA FGOOOS5.FE FORTG.

As informagd@es a seguir ndo comp&em parte de nenhum contrato.

Os dados aqui expostos foram obtidos no processo de producdo e uso
do equipamento, bem como de outras fontes. Ademais, devido a um
continuo programa de pesquisa e desenvolvimento, reservamo-nos o
direito de alterar especificagdes que constam neste manual sem aviso
prévio. Portanto, cabe ao préprio usuario a responsabilidade de
averiguar se o equipamento ou processo descrito é apropriado para a
finalidade pretendida.

Ao receber a PLAINA DESENGROSSADEIRA FGO0005.FE FORTG
Verifiqgue ao desembalar o produto se ha partes danificadas em
transporte. Em qualquer eventualidade, contate-nos em tempo habil
antes de colocar em funcionamento.

Vide a ultima pdagina desse manual para informag6es de garantia.
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2. INFORMAGCOES TECNICAS

; ALCA 1 REGUA
“\DISPOSITIVO DE PROTECAD DE SOBRECORRENTE “\JAMPA DA ESCOVA DE CARVAQ
w “\.CORPO DA MAQUINA
ROLETA

“\.MESA DE TRABALHO EXTENDIDA
“\.ALCA DE AJUSTE DE PROFUNDIDADE

PLAINA DESENGROSSADEIRA FGOO00S5.FE

VOLTAGEM + FREQUENCIA 127V/60Hz ou 220V/60Hz
POTENCIA 2000W

VELOCIDADE 8000 rpm

VELOCIDADE DE ALIMENTAGAD Bm/min

LARGURA MAX. APLAINAMENTO 330mm
PROFUNDIDADE DE APLAINAMENTO  0-3mm
ALTURA DE APLAINAMENTO 6-160mm
PESO 27.5KG
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3. INSTRUCOES DE SEGURANCA

LEIA 0 MANUAL USE LUVAS DE SEGURANCA

USE PROTEGAO OCULAR,

AUDITIVA E RESPIRATORIA & ALERTA DE SEGURANCA
USE CAPACETE RISCO DE CHOQUE ELETRICO
USE BOTAS DE SEGURANCA ISOLAMENTO DUPLO

) Q NAO DEVE SER DESCARTADO
PRODUTO RECICLAVEL O EM LIXO DE RESIDUOS

@00

EM CONFORMIDADE
C € COM 0S PADROES DA UE

Hz » Hertz | W Watts | min. » Minutos | n, * Velocidade no Vécuo | .../min * Rotacdes por minuto
VeVots | A= Amperes | " e« Corrente alternada | ===« Corrente continua
FABRICADO NA CHINA SOB 0 PADRAD DE QUALIDADE FORTG

A falha em seguir todos os avisos de seguranca pode resultar em
choque elétrico, incéndio, dano permanente a ferramenta e/ou
ferimentos graves ao operador. Siga as instrugbes deste manual.
Nao permita que a familiaridade ou a confianca no produto (adquiridas
com 0 uso repetitivo) substitua a aderéncia estrita as normas de
seguranga do produto em questao.
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¢ Mantenha o produto em uma darea limpa, organizada e iluminada.
¢ Mantenha a ferramenta limpa, livre de dleo e de graxa.

* Ndo opere ferramentas elétricas em atmosferas explosivas, como na
presenca de liquidos, gases e pdés inflamaveis. Mesmo produtos a
bateria sdo produtos elétricos que podem criar faiscas nesses
ambientes.

¢ Ndo execute outros trabalhos enquanto operando a ferramenta.

¢ Nao force a ferramenta a executar trabalhos para os quais nao foi
fabricada.

e Este equipamento ndo pode ser exposto a chuva.

¢ Mantenha os equipamentos de protecdo individual (EPIs) sempre ao
alcance e em perfeito estado para serem utilizados.

¢ Para a seguranca do operador, a FORTG recomenda que nao se
opere esta ferramenta vestindo roupas largas, com mangas ou partes
gue podem se prender a ferramenta. Use mdscaras para proteger-se
de residuos, prenda cabelos longos, utilize capacetes, sapatos de
seguranca antiderrapantes, guarda-po, protetor auricular e culos de
seguranca.

ATENGAO: Oculos do dia-a-dia ndo sdo 6culos de seguranga e ndo
protegem os olhos do operador. Utilize 6culos de seguranga por cima
de lentes de grau, se necessario.

¢ CUIDADO - use protetores auditivos quando utilizar furadeiras de
percussdo. A exposicao ao ruido pode causar deficiéncia auditiva.
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¢ CUIDADO - sempre tente manter sua peca de trabalho imoével
durante as operagoes. Fixe-a a uma mesa, morsa, grampos sargentos
ou similares, se necessario.

¢ Permaneca sempre alerta quando operando a Ferramenta FORTG.
N3ao opere ferramentas elétricas quando em estado exausto,
alcoolizado, sob influéncia de drogas ou medicamentos — um Unico
momento de desatencdo pode causar graves acidentes.

¢ Mantenha criancas, animais e visitantes longe da maquina. Seu local
de trabalho deve estar equipado com chaves, cadeados e medidas de
seguranca em geral para que o equipamento ndo seja acidentalmente
acionado por ndo profissionais.

¢ Antes de iniciar qualquer operacdo com a plaina FORTG, verifique se
existem desalinhamentos, pe¢as emperradas, quebradas ou qualquer
anormalidade em seu equipamento. Providencie a manutengao
apropriada a ferramenta sempre que necessario.

* Para evitar ferimentos de partida acidental, sempre retire a bateria
da ferramenta antes de instalar/desinstalar brocas e parafusos.

¢ Ao utilizar qualquer ferramenta por periodos prolongados lembre-
se de fazer pausas regulares. Movimentos repetitivos podem causar
machucados/acidentes.

¢ Na ocorréncia de queda ou quebra parcial de seu equipamento,
desligue-o imediatamente.

e Utilize apenas ferramentas apropriadas na execug¢do de seus
trabalhos. Mantenha-as limpas e afiadas.
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e Tome cuidado com partidas ndo-intencionais, que podem causar
acidentes. Verifique se o interruptor estd em posicao desligado antes
de conectar a bateria ou fonte de alimentacao, pegar ou transportar a
ferramenta.

¢ Qualquer dano pessoal ou mecéanico a ferramenta causado por
modificagcOes de terceiros ndo estda dentro do escopo de garantia
FORTG. Para maiores informacgodes a respeito dos termos de garantia,
verifique a ultima pagina deste manual.

e Antes de utilizar a ferramenta na pecga de trabalho, deixe-a funcionar
por alguns instantes. Verifique entdo se ha vibragdes ou movimentos
irregulares que possam indicar ma instala¢do ou problemas internos.

¢ Para a higienizacdo da ferramenta, nunca utilize gasolina, benzina,
solvente, dlcool ou semelhantes. Isso pode resultar em descoloracao,
deformacdo ou rachaduras.

e EXTREMO CUIDADO - Mantenha suas maos longe de partes
giratdrias e/ou cortantes.

¢ N3o se incline demais. Mantenha os pés apoiados e o equilibrio o
tempo todo. Isso possibilita o melhor controle da ferramenta em
situagdes inesperadas.

e Cuidados especiais sdo necessarios para trabalhos préoximos as
tubulagGes ou recipientes submetidos a pressdo. Informe-se com um
profissional e utilize todos os equipamentos de protecao pessoal
necessarios ao trabalho.
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4. OPERACOES

LIGAR / DESLIGAR

Conecte o cabo de alimentacgdo a rede elétrica. Se vocé estiver usando
um cabo de extensdo, a cruz se¢ao dos condutores deve ser suficiente
para a fonte de alimentacdo da ferramenta. evitar em uso de cabo.
pois isso pode levar a queda de tensdo e causar perda de energia e
superaquecimento.

Manivela de ajuste de profundidade

Coloque a alga de ajuste de profundidade (5) no eixo saliente a direita
da maquina superficie superior. Empurre a alca com firmeza e trave-a
com o parafuso fornecido.
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O processo é usado para fornecer uma superficie de referéncia.

1. Defina uma pequena configuracao de remocao para obter o melhor
acabamento de superficie.

2. Processe sempre que possivel junto com o grao.
Nota: o acabamento da superficie é afetado por varios fatores.
1. a dureza da madeira, teor de umidade, estrutura de fibra. etc.

2. Afiacdo da lamina, direcdo de usinagem, remoc¢do de material por
passagem. etc.

3. Faca um teste de usinagem para encontrar a melhor configuracao

O processo envolve a remoc¢do do material da peca até a espessura
desejada, a usinagem da superficie oposta a uma superficie de
referéncia plana grosseira. A remog¢do maxima de material por
passagem é de 2,5 mm. Multiplas passagens de usinagem podem ser

necessarias.

AJUSTE DA EXTENSAO DA TABELA (J)

Atencdo: este ajuste ja vem configurado de fabrica ok, a fim de evitar
a efetivagdo da fungao da maquina. precisa verificar novamente.

1. Coloque o suporte da lamina em uma altura adequada, para que
seja facil de montar.

10
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2. Coloque uma régua horizontal na mesa de trabalho principal, use a
régua para medir a extensdo da mesa (J) e nivel da mesa de trabalho
principal.

3. Se a extensdo da mesa (J) ndo estiver nivelada com a mesa de
trabalho principal, afrouxe a porca (P) e gire o parafuso (Q) até que os
rolos de extensdo da mesa e a mesa de trabalho principal toquem a
régua, ajuste ambas as extensGes de mesa esquerda e direita (J).

AJUSTE DE PARALELISMO

ATENCAO: Este ajuste ja vem feito de fabrica. O paralelismo deficiente
geralmente é causado por laminas desalinhadas. Sempre verifique se
o porta-lamina e a mesa de trabalho paralela antes de tentar ajustar a
configuracdo de paralelismo.

1. Posicione a maquina de lado e gire os mancais da barra transversal
(S) fig.1.

2. Mova a engrenagem conica (T) em direcdo a bragadeira até que ela
funcione livremente a partir do segundo roda dentada (fig.2).

11
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3. Gire a segunda engrenagem para ajustar a altura do porta-lamina
no lado onde as rodas de engrenagem estao localizadas. Um dente
movendo-se no sentido anti-horario levanta o porta-lamina 0,1 mm

(H).

Substituindo e ajustando as laminas
AVISO!

Desligue a maquina, desconecte o cabo de alimentagdo e espere até
que todas as pecas moveis pararam completamente antes de
substituir ou ajustar as laminas.

Desmontando a lamina

1. Use a chave allen (N) para remover a capa de poeira (V), afrouxando
os parafusos (U), consulte foto.

2. Use a chave de boca dupla (N) para soltar a placa de travamento da
[amina (B) e a lamina (C) por girando os parafusos de fixagdo (A) no

12
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sentido hordrio. As laminas sdo de mola de pressdo (D) e podem ser
remova quando a placa de travamento da lamina for removida.

3. Remova a lamina e a placa de travamento da lamina.

Monte a lamina

1. Coloque a lamina contra a placa de travamento, na posi¢do correta
em relagdo aos pinos.

2. Insira a lamina e a placa de travamento juntas na ranhura e trave na
posicdo girando os parafusos de fixacdo (A) no sentido anti-hordrio.
Certifique-se de que as laminas estdo viradas na direcdo certa (ver
foto).

3. Ajuste a altura de projecao da lamina para 1,0 mm, colocando a
bitola (E) da lamina suporte. Afrouxe, se necessario, os parafusos de
fixacdo para mover a lamina para a posi¢ao correta. Quando a lamina
estd posicionada corretamente. Segure-o firmemente no lugar e
aperte os parafusos (A).

13
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E (BIT DE AJUSTE)

F (PORCA)

1MM

C (LAMINA) i
B (PLACA DE TRAVAMENTO 1510 .
DA LAMINA) , s

A (PARAFUSO HEXAGONAL { o b ~
EXTERNO) i e D (MOLA DE PRESSAO)
=

G (ARRUELA ELASTICA)

5. MANUTENCAO

AVISO: Desligue a maquina e desconecte o cabo de alimentagao antes
de limpar e manuteng¢do, ndo use agua ou outros liquidos para limpar
pecas elétricas.

VERIFIQUE E SUBSTITUA A ESCOVA DE CARBONO

1. Desligue a maquina, desconecte o cabo de alimentagdo e espere até
que todas as pegas méveis parem completamente.

2. Desmonte a tampa da escova de carbono (W) conforme ilustrado
usando uma chave de fenda.

3. Substitua a escova de carvao, o comprimento minimo de cada
escova deve ser de 6 mm.

14
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4. Instale as novas escovas de carvdao. Sempre substitua as duas
escovas de carvdo ao mesmo tempo.

5. Recoloque a tampa da escova de carbono (W).
LUBRIFICAGCAO:

1. Remova regularmente aparas das correntes de ajuste de
profundidade, unidade de reducdo e levantamento parafusos para o
porta-lamina.

2. Remova as aparas com um pano e escova e unte levemente com
uma escova limpa umedecida em éleo.

3. Nunca derrame dleo diretamente sobre os componentes - muito
dleo significa que a poeira ira grudar e prejudicar a lubrificacdo, que
por sua vez reduz a vida Util do componente.

4. Os rolamentos do suporte da cagamba sdo vedados e ndo devem
ser lubrificados.

15
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6. TERMO DE GARANTIA FORTG

¢ O prazo de garantia é de 12 (doze) meses, sendo 03 (trés) meses de
garantia legal mais 09 (nove) meses de garantia concedida pela
FORTG. O prazo de garantia inicia da data da compra pelo consumidor
final, que deve ser comprovada mediante apresenta¢do da nota fiscal
de compra.

¢ A garantia serad concedida na forma acima descrita, somente nos
postos de servicos autorizados.

¢ A garantia se restringe exclusivamente a substituicdo e conserto de
quaisquer pecas com defeito de fabricacdo, observando os termos da
lei e deste manual.

e A garantia sO estard assegurada se as pecas consideradas
defeituosas forem substituidas pela Assisténcia Autorizada FORTG,
mediante analise que revele, satisfatoriamente para o fabricante, a
existéncia do defeito de fabricacdo reclamado.

e Os termos desta garantia ndo serdo aplicaveis a nenhum produto
que venha apresentar defeito decorrente de uso inadequado,
negligéncia ou acidente, ou ainda, que tenha sido reparado ou
alterado fora de uma Assisténcia Autorizada FORTG.

* Pecas que apresentem desgaste natural decorrente do uso ndo tém
cobertura da garantia.

16
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CANCELAMENTO DA GARANTIA

* Danos decorrentes de mau uso ou acidente causado
pelo proprietario ou terceiro,

* Danos decorrentes de caso fortuito ou forga maior:

* Uso em desacordo com o manual de instrucao,
operagao e manutencgao do fabricante.

* Violagbes ou consertos feitos fora da assisténcia
técnica FORTG.

* Transporte e armazenamento inadequado.

Observamos o direito de alterar as especificagdes e/ou as ilustracdes
neste manual, assim como termo de garantia, sem aviso prévio e
sem incorrer na obrigacdo de efetuar as mesmas modificacdes nos
produtos anteriormente vendidos.

Contate a FORTG:

o

\\

ATENDIMENTO

Ligue

113508 9978

Horéario de Funcionamento:
de Segunda a Sexta-feira das 8h as 18h

+ sac@fortg.com.br

CENTRALDE

-
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