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1. Introducao

Agradecemos a preferéncia por adquirir um produto FORTG!
Nosso objetivo é fornecer produtos de alta qualidade que
satisfacam as expectativas de nossos clientes, principalmente em
custo-beneficio.

Recomendamos a leitura deste manual para melhor
conhecimento da estrutura, métodos para operagdo e demais
detalhes para maximo aproveitamento e seguranca. Proteja-se
e a terceiros observando todas as diretivas de seguranc¢a do
equipamento. O ndao cumprimento das instru¢cdes pode
resultar em acidentes e danos permanentes a sua ferramenta
FORTG.

As informagBes a seguir ndo compdem parte de nenhum
contrato.

Os dados aqui expostos foram obtidos no processo de produgdo e
uso do equipamento, bem como de outras fontes. Ademais,
devido a um continuo programa de pesquisa e desenvolvimento,
reservamo-nos o direito de alterar especificacbes que constam
neste manual sem aviso prévio. Portanto, cabe ao préprio
usuario a responsabilidade de averiguar se o equipamento ou
processo descrito é apropriado para afinalidade pretendida.

Ao receber o seu produto FORTG verifique ao desembalar se o
produto sofreu alguma avaria durante o transporte. Em qualquer
eventualidade, contate-nos em tempo habil antes de colocar em
funcionamento.

Vide a ultima pagina desse manual para informacgoes de garantia.
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2. Informacoes de Seguranca

LEIA O MANUAL USE LUVAS DE SEGURANCA

USE PROTEGCAO OCULAR,

, ALERTA DE SEGURANCA
AUDITIVA E RESPIRATORIA

USE PROTETOR FACIAL RISCO DE CHOQUE ELETRICO

USE CAPACETE USE BOTAS DE SEGURANGA

oeeod
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2 NAO DEVE SER DESCARTADO
PRODUTO RECICLAVEL EM LIXO DE RESIDUOS

FABRICADO NA CHINA SOB O PADRAO DE QUALIDADE FORTG

AVISO

A falha em seguir todos os avisos de seguranca pode resultar em
chogue elétrico, incéndio, dano permanente a ferramenta e/ou
ferimentos graves ao operador Siga as instrucoes deste manual.
Nao permita que a familiaridade ou a confianga no produto (adquiridas
com 0 uso repetitivo) substitua a aderéncia estrita as normas de

seguranca do produto em questao. Salve todos avisos e instrugoes
para futuras referéncias.

Seguranca da area de trabalho:
e Mantenha o produto em uma area limpa, organizada e iluminada. Uma
area desordenada ou escura pode ser um convite a acidentes.

e Mantenhaaferramentalimpa, livre de 6leo e de graxa.

e Este equipamento nio pode ser exposto a chuva. Agua entrando em uma
ferramenta elétrica aumentara orisco de choque elétrico.
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Mantenha distancia de espectadores e criangas enquanto operando
estiver operando a ferramenta. Isso pode evitar distragoes e acidentes
desnecessarios.

Observe o ambiente de trabalho atentamente. Muitos ambientes
podem ter encanamentos, eletricidade, radiadores, refrigeradores.
Evite a exposicao desnecessaria a choques elétricos ou vazamentos.

Seguranca Pessoal

N3o faga uso de qualquer ferramenta quando sob efeito de medica¢oes
controladas, alcool e substancias ilicitas. Isso diminui suas habilidades
motoras e mentais, fazendo com que acidentes possam ocorrer.

N3ao execute outros trabalhos enquanto operando a ferramenta. Fique
sempre alerta observe o que esta fazendo e use o bom senso ao operara
ferramenta. Evite usar a maquina cansado isso pode causar acidentes.

Mantenha os equipamentos de protecdo individual (EPIs) sempre ao
alcance e em perfeito estado para serem utilizados.

Para a seguranca do operador, a FORTG recomenda que ndo se opere
esta ferramenta vestindo roupas largas, com mangas ou partes que
podem se prender a ferramenta. Use mascaras para proteger-se de
residuos, prenda cabelos longos, utilize capacetes, sapatos de
seguranga antiderrapantes, guarda-pd, protetor auricular e éculos de
seguranca.

ATENCAO: Oculos do dia-a-dia ndo sdo 6culos de seguranga e nio protegem
os olhos do operador. Utilize 6culos de seguranga por cima de lentes de grau,
se necessario.

Usos e cuidados com a maquina

Nao force a ferramenta a executar trabalhos para os quais nao foi
fabricada.
N3o faga qualquer modificagdo ou troca de pega no equipamento. Caso
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seja necessario, entre em contato com a assisténcia mais proxima.

Nunca use acessdrios ou ferramentas danificadas. Verifique sempre sua
ferramenta antes do uso.

Caso tenha feito algum ajuste na ferramenta, verifique se a ferramenta
utilizada nao estd ainda encaixada nela.

Servico

Este equipamento dependedo do material a ser trabalhado pode
produzir pé ou serragem, use EPIs para prevenir o contato esses
residuos. Isso é muito importante para a preservacao da saude do
usuario, evitando a aspira¢dao de materiais de sobras.

Tome os cuidados necessdrio para que ndo ocorram queda de pegas,
materiais ou ocasionais pancadas contra objetos durante o manuseio.
Segure bem o objeto aser usinado.

Nunca use a maquina sem protecao ocular, ela projeta particulas
constantemente, e alguma delas pode escapar acidentamente e ferir o
operador.

Siga todas as orientacdes de segurangca da mdaquina que for instalado
este equipamento.

Esse produto é de alta complexidade, é necessario um treinamento ou
conhecimento prévio da ferramenta para utiliza-la corretamente.
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3. Informacoes Teécnicas
DIVISOR DE FUROS UNIVERSAL com 3 Castanhas e Placa 5 Polegadas 127mm FGOOOTKX

Composto por:

3 Castanhas de 5"

Altura Central: 128mm

Acessorios Padroes

Placas Divisoras A, B, C

Placa Divisoras com orificios (Proporgao 40:1)
Dimensoes:

Cabega: 20x17x18cm

Cabegote Mavel: 17.5x39x10cm

Fabricado em Ferro

Conhecendo aFerramenta

Estes cabecotes foram desenvolvidos para trabalhos de moagem e perfuracgdo.
Ele é composto por uma placa diviséria simples com 24 divisdes que variam
entre 2, 3, 4, 6, 8, 12 e 24. Por indexacdo indireta (relacdo de engrenagem
helicoidal 1:40) todas tipos de divisGes acima de 50 ou abaixo podem ser
realizadas (confira tabela de indexagao). As divisGes além da taxa de indexa¢do
indireta podem ser obtidas usando o sistema diferencial que fornece todas as
divisGes até 1000. J4 a tabela de indexacdo fornecida com cada cabecote lista
todas as divisdes até 380. O trabalho de fresamento em espiral também pode
ser realizado com cabegotes divisores BS-2.

Construcdo: Os acessorios que compde esse produto combinam rigidez com
precisdo. O eixo de indexacdo funciona em rolamentos de rolos conicos de
precisdo, praticamente sem folga. Em contraste com os designs convencionais,
a placa de indexacdo direta é montada no fuso de indexagao dianteiro conico.
O cabegote divisor e o fuso indexador podem ser girados da horizontal para a
vertical. O fuso de indexacdo, o pino de indexacdo direta sem-fim sdo
endurecidos e retificados, bem como os centros e o pino de indexacao indireto.
A roda helicoidal sdo feitos em bronze de fésforo duro especial. O sem-fime a
roda helicoidal, assim como a maioria das outras partes giratérias, giram em
um sistema lubrificado a éleo.
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( ) Gabinete
3 . Cabeca Movel Fixa
. Trilho
. Centro do Cabeg e Cabeca Movel
. Placa indexadora Direta com 24 Divisées
. Placa indexadora Indireta com 18 Furacées:
A - 15, 16, 17, 18, 19, 20
B - 21, 22, 23, 27, 29, 31, 33
C-37,39,41,43,47, 49
6. 12 Engrenagens para Diferencial
e Fresagem em Espiral
7. Engrenagem Quadrante com 2 parafusos
8. Placa da Flange
9. Certificado
10. Instrucoes de Operacao
11. Tabela Indexadora Indireta
12. Tabela de Diferencial Indexador
13. Tabela de Fresagem em Espiral

GhWMN =

FUSO DE ROSCA
BS-1 1-1/2" - 8TPI

L J

ACESSORIO PADRAO

L_J.:L-

indice Semi Universal Tipo B&S

N°O N°1 CABECOTE Unidade: mm/polegadas

BS-1 B&S N°9

9.52 6.61 8.66 5.04 8.11 4.45 0.63 0.78

Unidade: mm/polegadas

183 87 137 128 158 110 16

BS-1 7.20 3.42 5.38 5.04 6.22 4.33 0.63

4. Instalacoes, Ajustes e Operacao

Ajuste do Retrocesso do Divisor

Qualquer folga entre a rosca sem-fim e a roda helicoidal encontrada apds uma
operacdo extensa é removida da seguinte forma:

1. Afrouxe o parafuso de travamento e gire o parafuso batente até que a barra
invertida seja removida. A este respeito, no entanto, um giro livre da manivela
ainda deve ser possivel.
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2. Aperte o parafuso de travamento. A
folga helicoidal foi removida quando
nenhuma folga possa ser observada
no eixo do cabecote indexador.

Indexagdo Direta

Gire no sentido hordrio o fuso. Para
indexacGes posteriores, afrouxe o
travamento do eixo e solte o indice
divisor direto com a respectiva
alavanca. O fuso de indexagdo pode
entdo ser rotacionado de acordo com
o numero de furos desejado, apds o
qual o indice de divisdao direta é
ativado novamente. No caso de
trabalho relativamente pesado,
aperte também o travamento do fuso.
O equipamento padrdo inclui furos,
24 nototal.

Regra: Divida 24 pelo nimero de
divisGes necessarias e o resultado serd
igual ao numero de furos a serem
movidos na placa de indice rapido de
24 furos. Assim, numero de furos a
percorrer serd igual 24/D, onde D é o
numero de divisdes.

Indexagdo Indireta

Para este caso, rotacione a rosca sem-fim cuidadosamente até o batente por
meio do volante, girando ao mesmo tempo levemente o fuso de indexagao e
depois amanivela. Desengate o indice de divisdo direta. Opere o dispositivo de
fixacdo através da placa de orificios, e faca os seguintes passos:

1. Procure o circulo de orificios na tabela de indexacdo. Se o circulo especifico
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de orificios ndo estiver visivel na placa de indice, remova a manivela e o
suporte do indicador, em seguida, remova a placa de indice apds soltar os
parafusos de fixagao e aperte-a novamente na dire¢do inversa. Os circulos de
furosindicados sdo distribuidos em ambos os lados da placa indicadora.

2. Ajuste o suporte do indicador apds afrouxar o parafuso de travamento de
forma que o numero de orificios também mostrado na tabela permaneca
descoberto entre as pernas.

3. Aperte o parafuso de |
travamento. F

4. Depois de afrouxar a porca
central, mude a manivela de
modo que o pinoindicador possa
encaixar em um orificio do
circulo de orificios desejado.
Depois de apertar a porca
central, deve ser possivel
engatar o indice da manivela em
cada orificio desejado do circulo.

5. Em seguida, engate o indice da manivela na posicao inicial e gire o suporte
do indicador na dire¢do de indexac¢do até que o indice fique nivelado com o
interior do segundo indicador. (Observagdo: se um + for mostrado atras do
numero de furos na tabela, mova o suporte do indicador na diregao oposta a
indexagdo até que ele toque no indice).

6. Para as divisGes subsequentes, desengate o indice, gire a manivela até que o
indice possa encaixar no Ultimo orificio antes da segunda perna doindicador.

7.Se, por acidente, o indice passar sobre o orificio pretendido, a alavanca deve
ser girada para tras por varios orificios para que engate o indice nos orificios
corretos e na alavanca novamente.

8. Prenda a haste de indexacdo para efetuar trabalhos pesados.
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INDEXACAO DO ENTALHE ANTES DA DIVISAO B
— INDEXACAQ DO ENTALHE

PRIMEIRA DIVISA \
/‘ H
w .

} EXEMPLO ANTES DA DIVISAO
DIVISAO DENTRO s
DO PONTEIRO

"“\ SEGUNDA DIVISAO

|

INDEXAQAO DO ENTALHE
APQS A DIVISAO

INDEXAGAQ DO ENTALHE

INDEXAGAQ DO ENTALHE ANTES DA DIVISAQ APOS A DIVISAQ

INDEXAGAQ DO ENTALHE INDEXAGAQ DO ENTALHE
APOS A DIVISAD ANTES DA DIVISAO /
N\

—_—

EXEMPLO
DIVISAO POR FORA
DO PONTEIRO

! SEGUNDA DIVISAQ

. EXEMPLO COM UM +
.~ ATRAS DOS NUMEROS

INDEXAGAO DO ENTALHE ™ DE ORIFICIOS

APQGS A DIVISAO

PRIMEIRA DIVISAO

Exemplo:

Divisdes D=9.0nde T=40/90u4 + 4/9devolta.

Multiplique a fragdo por um nimero adequado, digamos 2. Entdo 4/9 se torna
8/18. Entdo, temos 18 orificios, o operador ird indexar 4 voltas + 8 espacos na
opcdo 18 orificios da placa.

Indexagdo Angular

Devido a cabega divisora ser na proporgao 40:1, uma volta da indexag¢do da
caixa do fuso 360/40 = 9°. Se a distadncia angular for apenas em graus a= /9,
onde a é a expressao de graus.

Exemplo:

Paramoagem43°20' separado,

T=0a/90 ---->43°20'/90=2600'/540'=4 .22/27

Concluimos que deve se indexar 4 voltas + 22 orificios na op¢do 27 da placa de

orificios.
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Indexagdo Diferencial

Este processo é utilizado para
todos os numeros de indice que
nao podem ser obtidos por
indexacdo indireta. Neste caso,
prenda o parafuso do diferencial
na extremidade traseira do fuso
de indexacdo e solte o pino de
travamento da placa de indice.
Em seguida, fixe as engrenagens
de troca conforme tabela de
indexa¢do no suporte ou no
parafuso do diferencial e engate-
as com o minimo de
empilhamento. Feito isso,
execute aindexacgao.

Fresagem Espiral

Um canal torcido geralmente
encontrado em brocas
helicoidais, alargadores, machos
de rosca, rodas de parafuso,
rosca sem-fim entre outros,
pode sempre ser feito por um
acessorio divisor universal ou
especial se a fresadora utilizada
para esse fim for fornecida com
mesa giratdéria ou fresadora
giratdria de cabeca espinhenta.

A espiral é produzida por dois
momentos coincidentes: um
momento de avan¢o em linha
reta pela mesa de fresagem e um
movimento de revolvimento da
peca de trabalho, este causado pelo fuso da mesa através da mudanca de
engrenagens do fuso da engrenagem, sendo um fuso desgastado ao fuso do
cabecote divisor.

Esses movimentos devem ter uma propor¢gdao mutua constante e uniforme
determinada. A sua relagao da engrenagem de mudanca deve ser selecionada
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de talmaneira que o passo de curso execute um"S" na peca de trabalho.

Além disso, a fresagem da mesa gira em sua posi¢do zero para a posicdo
inclinada correspondente ao passo em espiral.

O resultado é uma posicdo perpendicular constante do eixo do cortador ao
passo da espiral produzida. Enquanto a mesa de fresagem ainda retornar a
posicdo zero, a fresa deve ser retificada exatamente sobre o eixo longitudinal
da pecadetrabalho.

Em seguida, a mesa de fresagem deve ser girada até que o eixo longitudinal da
mesa e o eixo da fresa formem o angulo de prumo que entdo estara de acordo
com a espiral desejada.

A diregdo de rotacdo da espiral desejada (esquerda ou direita) determina a
dire¢do de rotagao da mesa de fresagem que deve ser rotacionada de tal forma
que a peca de trabalho durante seu movimento de rota¢do e avango esteja
sempre se movendo em dire¢do ao cortador.

Aplica¢do das Engrenagens
A. Engrenagem (
(para Arvare do Fuso)
B. Engrenagem de Movimento |
C. Engrenagem de Movimento Il
D. Engrenagem de Rotacéo
(para Mandril do Fuso)
E. Engrenagem |
(para Suporte de Engrenagem)
F. Engrenagem |l
(para Suporte de Engrenagem)
G. Suporte de Engrenagem
H. Orificios da Placa Divisora
N. Rotagdo da manivela
RL ou RS. Suporte
S. Mandril do Fuso
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Nota: Leve usado em malha; placa divisdria indireta solta; envolver indice de
divisdoindireta; desengate o pino de indexagdo direta.

Regra da divisdo: A relacdo de engrenagem de troca "i" necessaria para o fuso
desejado e o angulo de ajuste especifico da mesa de fresagem sdo obtidos da
seguinte forma:

i=sxk /S (rodasadicionadas/ rodas motrizes) tang B=dxm/S

s=avanco da haste paramesa

k=taxa de transmissdo no acessério de indexac¢do (40:1)

s=avanco daespiral desejada

i=relacdo de transmissdo das marchas de mudanca

d=diametro da pecadetrabalho

B =angulo de ajuste damesa de fresagem

O angulo B é encontrado na Tabela de Tangentes no em seu valor
correspondente da tangente B.

Exemplo:

Como fresarum canal de tor¢do dados:

k=40:1

S=12"

d=4"

s=1/4"

Problema:
a) Angulo de ajuste da mesa de fresagem
b) Mudanga de marcha necessaria

Solugdo:

a)tangenteB=dxmn/S=4xmn/12=1.048
deacordocomaTabelade Tangentesoangulof éde6°.
b)i=sxk/S=1/4x40/12=40/48 (rodas motrizes / rodas motrizes)

Superficie da superficies espirais (espirais arquimedianas) em principio sdo
fresadas da mesma forma que estrias espirais, o fuso da cabeca divisora sendo
acionado pelo fuso da mesa por meio de rodas de mudanga e fuso de
engrenagem, fuso de corte e fuso do cabecote divisor devem ser ajustados
perpendicularmente a entre siou em um angulo adequado, respectivamente.

I I



| | ovlvelos| [os[ovior] les| | | | | | | | |
[ ov| velov]or| |er|eslor] |ec|ee|ve| | lev|os|vo|en]
CEDDDEEEDEEEEEEEEEEE

el | | | | Isvleler] les| | | | | [ev] o]
vl lelvo| | loslvolaz| [ve| [ov|vo| | [os| el
EEEEEEEEEEEEEEERNEEE

| qrol ool | [ Jeel [ | | | [ | [ | lee [ee]

“hel bel | 1| | o] lvel lwl | | 1wl |w]
OB B EE I EE G E I E E EN e

L L qel Jol [T [ ] ] [ ] [ er]
| leel Jer] | | Jor] Jes] [eel [ev] | [ vo v
lov [ 6v [ 6v] 6v]ecl6elor[o1] el ot eelee] 6ol ee] 6] ee]se]ee] 68| ee]

6v/0F| 81/} | L/OF |€2/02 |8L/9L | €€/0E |EX/0Y| L2/0g 6e/L 1|6l |

o5 | o | ar | oo or [sv | ov [ ov | o0 | o | ov | o0 | o]
Tz | oo o | e o [ s Lo o | oo | oo oo | o oo

62/LL L (6Y/12 || Lefel | |6eele )
"o o0 | 5o oo [ oo oo | vo oo |oe | we | o |
oo oo | # o | w Lo | oo T | |




ST L Lo [ | e[| wle] o]
ovlzs| | o] |wlevlreler] Jevles| | | | | | ||
(o5 [os| [ 10| ez o5 ze o5 | e[ |ve[ee| |velos| |ov]
e 22 oc | 2 ov v | 2] ov o0 [ [ov [0 [os[ov | v Lo v o o1

Lol Jorl | | el [ee] | | [sv] | |ww]ee]ee]]
| el el | | Jeel | esjes] | | | | | | |
|_|ev]osee e Jee|volvolar] |ev|velve] | |ev]es]vo]e]
2|eeleeliz 2] iv] iz 2] ie]ie]oe] 2] 02|02 v e | 02| 02 ] oc] o]

2 22 W 2 2 R T 2
| ovleel | el [ | el | | | | | | ||
oo [veor] | Leelorlov] Je[velve| | lovlos| lu]
oo 1 ve| 1e] 5] v Lo¢ 12 v o o e e o] v o] ] ot o

“oror] o] lwleel | | | o | |elee] | ]
T el o] || Jer] [selwe| [ | | | [o]%]
v [os[ce[on v o) v el | |ez[ve|ve| | |ov]os]ec ed]
Coc o1 [ o1 [ov 51 51+ | oo o] o0 o1 oo 2 v | 0] 5o | o]

T 2 N 2 B W < A 24
[ elar] | ovlsv|ss| [ss[va| [veleo| los| | |
| ovlos] | eclala] |a[|e elor]elee] ov
102 | 2rlev 0 15| 21 12] e e[ e[ [ [0 ot [t 1 v o

I I R A 2R
I O 2 O 2 2 A R I R
lovleelalos| | ol | [veleelvel | [a[wr] |
[ G Y S Y B S D G e P E




2 2 A A 2 D E2
or oo v v o [ss | | Jon olenle| | e [ve |
o oo a5 o [ca[ea [ 55| | ov| a2 ve o e [0 ]
e or 02 2| 12| e e 2 [cv [ | v v 2 v Lo [ [ [or o]

ST ol [ (o] (] | (o] [orler] ||
o[ el Lol e | | lelw] %] | | %]
EENEECED RO EEEEGEEENES
ool ur iv e e o0 o [ [ [ [ec [ ot [o [ o [ 3 [ [ [ 1

T e[ | (ol o] o] | | Imlelelols ||
e wla| lalwlwlml lwlel | | || el
o [0 25555 36 v | | 5] oL n o v e e
Lo 515 o051 5151 o 51 e o 1 o0 Lo oo v o] ] 6] 0]

I 2
I A EA
Tl o or ol o
o o 2 o [0 [o [0 a2 [

el [ e | Jeles| | || [wlelwla] o
ool Joofss| | Jo| | | [wlwlor| lor] | |oolo
o oo 9 e [ [ov | ea o [ec| | vo] v0 s [0 v o ca[os |
o Lo [ 1o o1 o1 ov Lo st [0 |5t [ o1 [0 o [on [ [

oo velorl Jor| el | [ [ [ | wlw] | o]
T o] lal ] Jol alnls] | | el |
Tl [ssssl ol o [ee ] |55 [o]os| || s) ol
il or a5 551 [ [o [ [t [ofor 52| 2[5 1 5t |1 |5

ol e | | lale| (alal || lele] o]
T el Jal | ||| lolwlel [ ||
o Lo sl va[or| [ss[ca| 0| | culorfos |9 oo s | o]
Lo [0 | 2| o o [0 2o 2 [ | v 5 [ | o0 | 2 v [0 ot




T CE—

6. Cuidados com o equipamento

Manutencdo, Limpeza e Transporte
Para limpeza, sempre use panos ou escovas secas. Nunca use qualquer tipo
de quimico ou dgua, isso pode danificar a ferramenta e causar acidentes.

A armazenagem da ferramenta deve ser feita em um ambiente que seja
seco, pois a ferramenta ndo pode ser molhada. Guarde-a longe de criangas e
animais.

Regularmente inspecione pegas que acompanham sua ferramenta, caso
alguma tenha rachaduras ou a superficie esteja danificada, entre em contato

com a assisténcia técnica autorizada FORTG e faga a reposicdo da peca.

Sempre que for transportar a ferramenta carregue-a pelo corpo, nunca pelas
pecas moveis.

7. Vista Explodida
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LISTA DE PECAS DE REPOSICAO

Ll NOME/REFERENCIA DA PEGA
PO1 PLACA DE JUNGCAO FG0O001P1
P02 PARAFUSO CABECA HEX FG0001P2
P03 CENTRO FG0001P3
P04 PORCA REDONDA CENTRAL FG0001P4
P05 PINO HEXAGONAL ROSQUEADO FG0001P5
P06 INDEXADOR DIRETO 24 FUROS FG0001P6
P07 BLOCO GUIA FG0001P7
P08 EIXO LINHA FG0001P8
P09 ROLAMENTO DO EIXO FGO001P9
P10 PARAFUSO CABECA HEX FG0001P10
P11 BERCO PARA ROLAMENTO FG0O001P11
P12 ENGRENAGEM HELICOIDAL FG0001P12
P13 PORCA REDONDA DE VEDAGCAO FG0001P13
P14 LUVA DE TRAVAMENTO FG0001P14
P15 PARAFUSO CABECA HEX FG0O001P15
P16 CONJUNTO DE PARAFUSOS FG0O001P16
P17 TAMPA DO OLEO FG0001P17
P18 ROLAMENTO COM COLAR DO IMPULSOR FG0001P18
P19 PORCA REDONDA FECHADA FG0O001P19
P20 PARAFUSO CABECA ESCAREADA FG0001P20
P21 BERCO DA FERRAMENTA FG0001P21
P22 ESFERA DE ACO FG0001P22
P23 EIXO SEMFIM FG0001P23
P24 ANEL DE VEDACAO FG0001P24
P25 LUVA DO INDEXADOR FG0001P25
P26 PARAFUSO CABECA HEX FG0001P26
P27 PLACA INDEXADORA INDIRETA COM 6 CIRCULOS DE ORIFICIOS 15-20 FG0001P27
P28 INDEXADOR ESQUERDO FG0001P28
P29 INDEXADOR DIREITO FG0001P29
P30 PLACA DE TRAVAMENTO FG0001P30
P31 PARAFUSO DE CABECA CRUZ FG0001P31
P32 PARAFUSO DE CABECA CRUZ FG0001P32
P33 EIXO DE LIMITE FG0001P33
P34 MOLA FG0001P34

PRECISA DE PECAS DE REPOSIGAO PARA SUA FERRAMENTA?

ENTRE EM CONTATO COM
assistencia@fortg.com.br
ou pelo telefone (11) 3508-9979
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LISTA DE PEGAS DE REPOSIGAO
Ll NOME/REFERENCIA DA PEGA
P35 PLACA DE CONTROLE DA MANIVELA FG0001P35
P36 PINO DA MANIVELA FG0001P36
P37 MANIVELA CERRILHADA FG0001P37
P38 PINO CONICO DA MANIVELA FG0001P38
P39 ARRUELA DE EIXO FG0001P39
P40 PARAFUSO FG0001P40
P41 TAMPA DO OLEO FG0001P41
P42 PARAFUSO DE CABECA CRUZ FG0001P42
P43 PLACA LIMITADORA FG0001P43
P44 PINO DE TRAVA FG0001P44
P45 MANIPULO FG0001P45
P46 PINO ROCHA FG0001P46
P47 PARAFUSO LIMITADOR FG0001P47
P48 EIXO DE ENGRENAGEM FG0001P48
P49 PLACA INDEXADORA INDIRETA COM 6 CIRCULOS DE ORIFICIOS 21-33 FG0001P49
P50 PLACA INDEXADORA INDIRETA COM 6 CIRCULOS DE ORIFICIOS 37-49 FG0001P50
P51 PORCA DO PARAFUSO CABECA HEXAGONAL DA BASE FG0001P51
P52 PARAFUSO CABECA HEX FG0001P52
P53 BLOCO FG0001P53
P54 ARRUELA DE TRAVA DE MOLA DE BOBINA UNICA FG0001P54
P55 PARAFUSO CABECA HEXAGONAL DA BASE FG0001P55
P56 BASE DO DIVISOR FG0001P56
P57 PLACA DA FLANGE FG0001P57
TPO1 PORCA FG0001P58
TP0O2 ARRUELA FG0001P59
TPO3 BASE FIXA DO CABECOTE FG0001P60
TP04 PARAFUSO HEXAGONAL FG0001P61
TPO5 CENTRO DO CABECOTE FG0001P62
TP0O6 BLOCO MOVEL FG0001P63
TPO7 PARAFUSO HEXAGONAL FG0001P64
TPO8 PARAFUSO DE AJUSTE FG0001P65
TP0O9 PORCA FG0001P66
TP10 VIGA FG0001P67
TP11 PORCA DE CONTROLE FG0001P68

PRECISA DE PECAS DE REPOSIGAO PARA SUA FERRAMENTA?

ENTRE EM CONTATO COM
assistencia@fortg.com.br

ou pelo telefone (11) 3508-9979
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8. Termos de Garantia

¢ O prazo de garantia é de 6 (seis) meses, sendo 3 (trés) meses de garantia legal
mais 3 (trés) meses de garantia concedida pela FORTG. O prazo de garantia se
inicia na data da compra pelo consumidor final, que deve ser comprovada
mediante apresentacdo da nota fiscal de compra.

¢ A garantia serd concedida na forma acima descrita, somente nos postos de
servigos autorizados.

e A garantia se restringe exclusivamente a substituicdo e conserto de
guaisquer pegas com defeito de fabricacdo, observando os termos da lei e
deste manual.

e A garantia so estard assegurada se as pecas consideradas defeituosas forem
substituidas pela Assisténcia Autorizada FORTG, mediante andlise que revele,
satisfatoriamente para o fabricante, a existéncia do defeito de fabricacdo
reclamado.

e Os termos desta garantia ndo serdo aplicdveis a nenhum produto que venha
apresentar defeito decorrente de uso inadequado, negligéncia ou acidente, ou
ainda, que tenhasido reparado ou alterado fora de uma Assisténcia Autorizada
FORTG.

® Pecas que apresentem desgaste natural decorrente do uso ndo tém
cobertura da garantia.

Cancelamento da Garantia

e Danos decorrentes de mau uso ou acidente causado pelo
proprietario ou terceiro.

* Danos decorrentes de caso fortuito ou forga maior.

* Uso em desacordo com o manual de instrugdes, operacgao e

manutencao do fabricante.
* Violag6es ou consertos feitos fora da assisténcia técnica autorizada

FORTG.
* Transporte e armazenamento inadequado.
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Observamos o direito de alterar as especificacdes e/ou as ilustraces neste
manual, assim como termo de garantia, sem aviso prévio e sem incorrer na
obrigacdo de efetuar as mesmas modificacdes nos produtos anteriormente
vendidos.

CONTATE A FORTG:

CENTRALDE
ATENDIMENTO

113508 9978

Horario de Funcionamento:
de Segunda a Sexta-feira das 8h as 18h

Vsac@fortg.com.br

GurgelMix Méaqguinas e Ferramentas S.A.
Avenida Alagoas, 1193, Jardim Paulista - Franca-SP - 14401-402
Telefone (11) 3508-9979

FORTG
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